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Optimale Oberfliachenvorbereitung

Patentierte 1K Polyester Technologie

Isoliert die Oberflache und verhindert Absacken
des Fillers

Reduziert den Fiillervebrauch um ca. 30%

Fiillt zuverldassig Mikroporen und feine
Schileifriefen

Vermeidung von Reparaturabzeichnungen

Verhindert Lackierfehler aufgrund von
Filleriiberbeschichtung

>,

Mikroporen sind kaum
sichtbar und fiihren
haufig zu Lackierfehlern.

Nach der Applikation von
440 EXPRESS sind

die Poren sichtbar und
zuverlassig verfillt.

440 EXPRESS™

# 104415 -118 ml

# 104400 —473 ml

# 104439 — Applikator Schwamm mit Halter

S

1K Oberflachenconditioner
mit Premiumharz

440 EXPRESS Oberflachenconditioner basiert auf einer
patentierten Formel mit besonders hochwertigem
Premiumharz in Verbindung mit Fullstoffen der allerneusten
Generation.

In nur 30 Sekunden optimieren Sie Ihren Reparaturprozess
entscheidend und verhindern zuverlassig haufig

auftretende Lackierfehler verursacht durch Mikroporen und
Fulleriberbeschichtung.

Tragen Sie den 440 EXPRESS Oberflachenconditioner einfach
als letzten Arbeitsschritt vor dem Fiillerauftrag gleichmaRig
und diinn auf die bereits vorbereitete Reparaturstelle auf.

Die besondere Verbindung aus neuartigen Fiillstoffen und
hochwertigem Premiumharz verfillt zuverlassig schwer
erkennbare Mikroporen- sowie feine Schleifriefen und

isoliert die gesamte Reparaturstelle fir den nachfolgenden
Flllerauftrag. Reparaturabzeichnungen an den Ubergangen
werden auch bei kritischen Farbtdnen zuverlassig verhindert.
Nach dem Auftrag und entsprechender Trocknung ist kein
weiteres Schleifen notwendig und der Reparaturprozess kann
direkt mit dem Fullerauftrag fortgesetzt werden. Integrieren

Sie diesen einfachen Arbeitsschritt in lhren Standardprozess
um dauerhatft eine sichere, optimale und einheitliche
Reparaturvorbereitung zu gewahrleisten. 440 EXPRESS bei
jedem Fullerprozess spart Material, Nacharbeit und Stress! Ideal
auch fur die Reparaturvorbereitung von Kunststoffteilen wie z.B.
StoRstangen vor dem Flllerauftrag.

Probieren Sie selbst,
und erleben Sie die
vielen Vorteile fiir Ihren
Reparatur-Prozess!
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BESCHREIBUNG UND
ANWENDUNG

VERARBEITUNG NUR DURCH FACHPERSONAL

440 EXPRESS ist ein 1K Oberflachenconditioner mit Premiumharz zum zuverlassigen Verfillen
von Mikroporen und feinen Schleifriefen und zur idealen Vorbereitung der Reparaturstelle fur die
nachfolgenden Prozesse. Tragen Sie 440 EXPRESS einfach als letzten Arbeitsschritt vor dem
Fullerauftrag gleichmaRig und diinn auf die bereits vorbereitete Reparaturstelle auf.

UNTERGRUNDE

Hervorragende Haftungseigenschaften auf allen angeschliffenen Untergriinden wie z.B. OEM-Lack,
Stahl, galvanisierter Stahl, verzinkter Stahl, Aluminium, Komposit-Kunststoff, Hart-Kunststoff, SMC-
Verbundwerkstoff, Polyesterspachtel

VORBEREITUNG

Die Reparaturstelle mit P180 oder feiner glatten und nur mit Druckluft vorsichtig vom Staub entfernen.

ANMISCHEN

Vor der Verwendung bitte gut schiitteln, damit sich das Premiumharz ideal mit den Fullstoffen verbindet.

AUFTRAGEN

Geben Sie eine kleine Menge (Teeldffelgrole) 440 EXPRESS auf einen Auftragsschwamm (104439)

oder ein fusselfreies Papiertuch und reiben Sie das Material gleichmaRig mit leichtem Druck auf

dem gesamten Reparaturbereich sowie den Ubergéngen ein. Bei groReren Reparaturbereichen

und

vermehrten Mikroporen oder Schleifriefen ist ein zweiter Materialauftrag empfehlenswert. Uberschiissiges
Material sollte unbedingt mit einem sauberen Tuch abgenommen werden. Das aufgetragene Material
muss unbedingt diinn und gleichmaRig sein. Hinweis: Eventuell zu viel aufgetragenes Material auf

dem Reparaturbereich ca. 15 Minuten trocknen lassen und anschlieRend mit P400 oder P500

leicht abschleifen.

SCHLEIFEN/
NACHBERARBEITUNG

Nach einer Trocknungszeit von etwa 15 Minuten kann der Reparaturprozess direkt mit der
Fullerbeschichtung gemaR Herstellerempfehlung fortgesetzt werden. Vor dem Fiillerauftrag ist
kein weiteres Schleifen oder Reinigen notwendig.

TECHNISCHE DATEN

Farbe grau

Aggregatzustand flissig

Loslichkeit unléslich in Kalt- und Warmwasser
Trocknungszeit 15 Minuten

Inhaltsstoffe und
VorsichtsmaBnahme
n

Sicherheitsdatenblatt (MSDS) auf Anfrage erhaltlich

EU-Grenzwert fur fllichtige organische Verbindungen: 250 g/l (2007)

voc Dieses Produkt enthalt max. 151 g/l VOC.

Die Eigenschaften sind typische Werte und nicht als technische Verkaufsangaben zu betrachten.
Die physikalische Priifung wurde bei ca. 25 °C (77 °F) und 75% rel. F. durchgefiihrt, wenn nicht
anders angegeben.

HALTBARKEIT Mindesthaltbarkeit: 18 Monate ab Produktionsdatum
Das Produktionsdatum befindet sich in der Batch-Identifikation auf der Unterseite der Dose oder auf
dem Produktetikett. Die Batch-ldentifikation setzt sich wie folgt zusammen: 8 10 233
8 = Jahr 2018 | 10 = Monat Oktober | 233 = laufende Batch-Nummer

LAGERUNG Entsprechend den Anforderungen der lokalen Bestimmungen. Auf dem Etikett angegebene

Vorsichtsmalinahmen beachten. Maximale Lagertemperatur 25 °C. Lagerung an einem kuhlen, gut
belufteten Ort und nicht in der Nahe von unvertréglichen Materialien und Ziindquellen. Unbedingt
Fernhalten von Oxidationsmitteln, starken Laugen und Séauren. Rauchen in unmittelbarer Nahe
verboten. Unbefugten Zugriff verhindemn. Gedffnete Behalter sind sorgfaltig und dicht zu verschlieRRen.
Aufrecht lagerm um Auslaufen zu verhindern. Nicht in die Kanalisation entleeren. Angemischtes Material
nicht wieder in den Originalbehalter zuriickfihren.

SICHERHEITS-HINWEISE

Lesen Sie vor der Verwendung der Evercoat-Produkte alle Anweisungen und Warnhinweise.
Sicherheitsdatenblatter zu allen Materialien sind online unter https://itwevercoat-
sds.thewercs.com/.
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